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Spawarka inverterowa TIG
10-200A/230V THF238 Puls AC/DC
THF238-AC/DC Magnhum

Cena brutto 2 676,80 zt

Cena netto 2176,26 zt

Dostepnos¢ Niedostepny

Czas wysytki 7 dni

Kod producenta THF238-AC/DC

Kod EAN 5901206100011

Producent MAGNUM

Twoje korzysci m ﬁ @
DARMOWA BEZPEATNE

wysytka CGwarangja wsparcie
od 500 zf netto BEZPIECZENSTWA  technicze

Opis produktu
Spawarka inverterowa TIG 10-200A/230V THF238 Puls AC/DC THF238-AC/DC Magnum.
Informacje o produkcie:

e Urzadzenia z serii THF 238 marki Magnum sa profesjonalnymi spawarkami inwerterowymi przeznaczonymi do
recznego, elektrycznego spawania metoda TIG i MMA, pradem statym DC i prgdem zmiennym AC.

¢ Przeznaczone sg do wszelkiego rodzaju prac spawalniczych w warsztatach Slusarskich, warsztatach naprawczych,
przemystowych, fabrykach, przemysle motoryzacyjnym, ustugach itp.

¢ Umozliwiajg wykonywanie potgczen, wszelkich spawalnych elementéw np. wykonanych z aluminium, miedzi, stali
nierdzewnej i wielu innych.

e Urzadzenia wyposazone sg w ,miekki” przejrzysty panel umozliwiajacy ustawienie wszystkich niezbednych funkcji
spawalniczych takich jak: prad startu/wypetnienia krateru/spawania/bazy, czasy narastania i opadania pradu, wyptyw
gazu przed i po spawaniu, czestotliwos$¢ pulsacji, balans i inne.

« Zrédto pradu zostato zbudowane na tranzystorach IGBT zapewniajgcych minimum zaktécen elektromagnetycznych,
mate straty mocy w uktadach podstawowych, umozliwiajacych zwiekszenie wydajnosci i niezawodnosci zrédta pradu.
Bardzo wysoka wydajno$¢, przektadajaca sie bezposrednio na mniejsze zuzycie energii, oraz wysoka czestotliwos¢
przetgczania, zapewniajg btyskawiczne dostosowanie pradu do zmian parametréw w czasie spawania.

Spawarka posiada funkcje TIG Punkt. Jest to odmiana spawania punktowego metoda TIG (DC), nie ustawia sie w niej czasu
spawania w punkcie tylko czas przerwy pomiedzy poszczegdlnymi punktami. Czas spawania w punkcie to tylko jeden impuls
(jedno krétkie zajarzenie).Przyktadowo: ustawiamy prad spawania 150 amperdéw i czas 2 sekundy., nastepnie wciskamy i nie
zwalniamy przycisku na uchwycie TIG. Nastepuje jeden impuls 150 A (zajarza i gasnie) i nastepny impuls po 2 sekundach i
kolejne co 2 sekundy az do momentu zwolnienia przycisku na uchwycie TIG. Czas impulsu (spawania w punkcie) jest staty -
nieregulowany. Natezenie impulsu jest requlowane w petnym zakresie pragdu spawania dla TIG DC. Czas przerwy (odstepu
pomiedzy impulsami) jest requlowany od 0 do 2 sekund co 0,1 [s] i od 2 do 10 sekund co 0,5 [s].
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